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1. Sinav saat 10.00’da baglayacaktir. Sinav bagladiktan sonra ilk 30 dakika dolmadan digari ¢tkmayiniz.

2. Sinav sirasinda s6zlik, hesap cetveli veya makinesi, ¢agr cihazi, cep telefonu, telsiz, radyo gibi elektronik
iletisim araglarini yaninizda bulundurmayiniz. Bu araglari kullanmaniz ve kopya ¢cekmeye tesebbls etmeniz
halinde sinaviniz gecersiz sayilacaktir.

3. Basvuru sartlarini tasimadiginiz halde sinava girmeniz, kopya ¢ekmeniz, bagka adayin sinav evrakini
kullanmaniz, gecerli kimlik belgenizi ve sinav giris belgenizi ibraz edemediginiz durumlarda sinaviniz
gecersiz sayilacaktir.

4. Sinavin degerlendiriimesi asamasinda, toplu kopya tespiti halinde sinaviniz gecersiz sayilacaktir.

CEVAP KAGIDI VE SORU KITAPGCIGI iLE ILGILi ACIKLAMALAR

1. Cevap kagidinizdaki bilgilerin dogrulugunu kontrol ediniz ve cevap kagidinizi mirekkepli kalemle imzalayiniz.

2. Kitapgik tlriniza cevap kagidinizdaki ilgili alana kodlayiniz. Degerlendirme islemleri cevap kagidindaki
kodlamalara goére yapildigindan, eksik ya da hatali kodlamalarda sorumluluk size ait olacaktir.

3. Cevap kagidi Gzerinde kodlamalarinizi kursun kalemle yapiniz.

4. Degistirmek istediginiz bir cevabi, yumusak silgiyle cevap kagidini érselemeden temizce siliniz ve yeni
cevabinizi kodlayiniz.

5. Soru kitapgiginin sayfalarini kontrol ediniz, baski hatasi var ise degistiriimesini saglayiniz.

6. Soru kitapgiginizin 6n yizindeki ilgili yerlere ad, soyad ve T.C. kimlik numaranizi yaziniz.

7. Her sorunun bes segeneginden sadece biri dogrudur. Dogru segenegi, cevap kagidinizin ilgili siitununa,
soru numarasini dikkate alarak, yuvarlagin disina tasirmadan kodlayiniz. Soru kitap¢igi lizerinde yapilan
cevaplandirmalar dikkate alinmayacaktir.

8. Yanlis cevaplariniz dikkate alinmadan sadece dogru cevaplariniz lizerinden puanlama yapilacaktir.

9. Sorulari ve sorulara verdiginiz cevaplari, yaninizda gétiirmek amaciyla kaydetmeyiniz; higbir sekilde disari

¢cikarmayiniz.

10. Sinav bitiminde, soru kitap¢igi ve cevap kagidini salon gorevlilerine teslim ediniz.

BASLAYINIZ DENILMEDEN SORU KIiTAPCIGINI ACMAYINIZ.







TEKNISYEN (METAL TEKNOLOJiSi) A

. Asagidakilerden hangisi “kisi glivenligi” i¢in
alinmasi gereken giivenlik 6nlemlerinden
deqildir?

A) Koruyucu goézlik takilmalidir.

B) Koruyucu ayakkabi giyilmelidir.

C) is basinda is elbisesi mutlaka giyilmeli ve diig-
meleri ilikli olmalidir.

D) Koruyucu maske mutlaka kullaniimalidir.

E) Tezgah calistirimadan énce yag seviyesi
kontrol edilmelidir.

. Fiziksel kaynakli meslek hastaliklarina yol
acan etmen asagidakilerden hangisidir?

A) Agir metaller
B) Gazlar
C) Radyasyon
D) Bakteri kaynakh olanlar
E) VirUs kaynakli olanlar

I- Onden gériiniis
Il- Ustten gériiniis
lll- Alt goriinis
IV- Sol yan goriiniis
V- Arkadan goriiniis
Yukaridaki goriniiglerden hangileri temel
goriiniiglerden degildir?

A)lvell
C)llve IV

B) Il ve V
D)l ve IV
E)I, Il ve IV

. Cisimlerin i¢ kisimlarinda kalan detaylarini
en iyi sekilde goriiniir duruma getirmek ve
cismin kesilmis gibi varsayilan goriiniigiiniin
cizilmesine ne denir?

A) On gériinis B) Yan gériinis
C) Perspektif D) Kesit goriinis
E) Ust gériinis

. Kesiti alinan cismin goriiniisiindeki tarama
cizgilerinin eksen gizgisine egimi kag derecedir?

A) 30 B) 45
C) 60 D) 75
E) 90

6. Asagidakilerden hangisi talagsiz delme iglemidir?

A) Zimba ile delme B) Keski ile delme
C) Matkap ile delme D) Kilavuz ile delme
E) Pafta ile delme

7. Asagidakilerden hangisi profillerine gére vida

cesitlerinden degildir?

A) Uggen vida B) Kare vida
C) Silindirik vida D) Trapez vida
E) Yuvarlak vidalar

8. Asagidakilerden hangisi kullanim alanlarina

gore mikrometrelerden degildir?

A) Dis gap mikrometreleri
B) i¢ cap mikrometreleri
C) Derinlik mikrometreleri
D) Modul mikrometreleri
E) Metrik mikrometreler

9. Asagidaki siirmeli kumpas kag mm’yi goster-

mektedir?
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A) 74 B) 74,3
C) 74,5 D) 74,8
E) 75

10. Asagidaki él¢gii aletlerinden hangisi sicak ge-

killendirme igleminde kullanilir?

A) i¢ ve dis cap kumpaslari
B) Celik cetveller

C) Metreler

D) Kumpaslar

E) Mastarlar
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12.

13.

14.

15.

16.

TEKNISYEN (METAL TEKNOLOJiSi) A

Asagidakilerden hangisi markalama iglemin-
de yararlanilan yiizey boyama arag¢larindan
deqildir?

A) Tebesir
C) Goztasl

B) Bakir sulfat eriyigi
D) Kire¢ kaymagi
E) Selllozik boya

Talagh kesme igsleminde asagidaki el takimla-
rindan hangisi kullaniimaz?

A) Hidrolik testere B) Serit testere
C) Tepsi testere D) El makasi
E) Disk zimpara

Akimin siddetini 6lgen Ol¢ii aleti agagidakiler-
den hangisidir?

A) Ampermetre B) Voltmetre
C) Ohmmetre D) Direngmetre
E) Gerilimmetre

Elektrik akiminin gegisini kontrol etmeye yara-
yan devre elemani asagidakilerden hangisidir?

A) Pil
C) iletken

B) Anahtar
D) Ureteg
E) Akil

220 Voltluk sebekede 20 Amper akim geken bir
alicinin direnci kag ohm’dur?

A) 11
C) 44

B) 22
D) 110
E) 240

“Metallerin iginde bulunduklari ortam ile kim-
yasal ve elektrokimyasal reaksiyonlara girerek
metalik 6zelliklerini kaybetmeleri” ifadesinin
karsihgi asagidakilerden hangisidir?

A) Ostenit B) Perlit
C) Sementit D) Korozyon
E) Deformasyon

17.

18.

19.

20.

21.

Demir ve ¢elik malzemeler igin; 120 g ZnCl
(Cinkokloriir) ve 80 g zeytinyag ile yapilan
kimyasal bilesimden hangi renk elde edilir?

A) Sari
C) Altin

B) Mavi
D) Bakir
E) Kahverengi

Metallerin ylizeyinde igeriye dogru etkileyen
dis kuvvetlere ne denir?

A) Basma kuvvetleri
B) Egme kuvvetleri
C) Bikme kuvvetleri
D) Kirma kuvvetleri
E) Cekme kuvvetleri

Asagidaki metallerden hangisi basingh hava
ile muayene edilebilir?

A) Vanalar B) igi dolu metaller
C) igi bos metaller D) Valfler
E) Aspiratorler

Tahribatsiz muayene yontemlerinden ultra-
sonik kontrol yontemiyle hangi élciim yapila-
maz?

A) i¢ gerilmelerin tespiti

B) Tavlama sicakhgi

C) Elastik modulu

D) Boy ve kalinlik

E) Ylzey sertliginin dlgtlmesi

Asetilen gazi hortumu rengi agsagidakilerden
hangisidir?

A) Kirmizi
C) Yesil

B) Mavi
D) Siyah
E) Gri
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23.

24,
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26.

27.

TEKNISYEN (METAL TEKNOLOJiSi) A

Oksi gazda kaynatilacak ince sert ¢elik ve
bronzlarin kaynaginda hangi pasta ve tozlar
kullanilir?

A) Aliminyum pastasi B) DOkim tozu
C) Krom nikel pastasi D) Boraks tozu
E) Bakir pastasi

Oksijen tiiplerine maximum ka¢ atmosfer ba-
sincinda gaz konur?

A) 100
C) 175

B) 150
D) 200
E) 250

Mig Mag Kaynagi yontemleri arasindaki en_
temel fark agsagidakilerden hangisidir?

A) Kullanilan malzeme

B) Kaynak teli

C) Kaynak makinesi

D) Kullanilan koruyucu gaz
E) Kaynak torcu

Erimeyen elektrot ile yapilan kaynak yontemi
asagidakilerden hangisidir?

A) MAG Kaynak Yoéntemi

B) MIG Kaynak Yontemi

C) TIG Kaynak Y&ntemi

D) Oksi Gaz Kaynak Y&ntemi
E) Elektrik Ark Kaynak Yontemi

Asagidakilerden hangisi disiik alagimh gereg-
lerin Mag kaynaginda kullanilan CO, gazinin,
tipik 6zelliklerinden degildir?

A) Cok iyi nufuziyet

B) Dusuk maliyet

C) Yiksek sigrama

D) Pozisyon kaynaklarina uygunlugu
E) inert gaz olmasi

Diiz dikis gekme isleminde elektrot a¢isi kag
derece olmalidir?

A) 30 — 45
C) 50 — 60
E) 90

B) 45 — 60
D) 75— 80

28.

29.

30.

31.

32.

Kaynak yapilacak parg¢alarin amaca uygun
bir sekilde hazirlanmasi

¢ Kaynagin kalitesi

¢ Kaynagin goruniisii

¢ Kaynak diizeni

Yukaridaki kaynak parametreleri etkileyen
faktor asagidakilerden hangisidir?

A) Markalama
C) Elektrot ¢cesidi
E) Pens

B) Amper ayari
D) Sase

Yatay konumda bindirme kaynaginda bindir-
me payinin arttirnimasi sebebi agagidakilerden
hangisidir?

A) Kaynak pozisyonu geregi

B) Curufun azaltiimasi

C) Daha fazla dayaniklilik

D) Amper ayarinin kolay ayarlanmasi
E) Zorunluluktan dolayi

Yatayda i¢ kose kaynaginda elektrodun ¢api,
cinsi, dikis ilerleme hizi, akim siddeti gibi fak-
torler asagidakilerden hangisini etkiler?

A) Dikis uzunlugu B) Dikis sekilleri
C) Kaynak temizligi D) Parga kalinhgi
E) Pargca uzunlugu

Ortiilii elektrotla X kaynaginda ark boyu ne
kadar olmalidir?

A) Elektrot capi kadar

B) Elektrot capinin yarisi kadar
C) Elektrot capinin iki kati kadar
D) Elektrot capinin 5 kati kadar
E) Elektrot capinin 3 kati kadar

ince borularin kiit ek kaynaginda eksenlerin
diizgiin olmasi i¢in en az ka¢ noktadan punta-
lanmahdir?

A) 5
C)3

B) 4
D) 2
E) 1



33.

34.

TEKNISYEN (METAL TEKNOLOJiSi) A

Elektrik diren¢ kaynaginda yanmalara, sigra-
malara ve zehirlenmelere karsi ¢esitli gii-
venlik tedbirleri ahinmahdir. Asagidakilerden
hangisi bu giivenlik tedbirlerinden degildir?

A) Eldiven giymek B) Gozluk takmak
C) is elbisesi giymek D) Havalandirmak
E) Maske kullanmak

Yiizey dolgu kaynaklarindaki elektrot hareketi
asagidakilerden hangisidir?

A) Acik Uggen B) Zikzak
C) Genis Zikzak D) Yarimay
E) Ters Uggen

35.¢ 5 mm’ye kadar kalinligi olan pargalara uygulanur.

36.

37.

¢ Kaynak dikisinin niifuziyeti ve dayanimi
diigtiktiir.

Yukaridaki tarifi verilen kaynak yéntemi asagi-
dakilerden hangisidir?

A) Asagidan yukari kit ek kaynagi
B) Mil dolgu kaynag

C) Yukaridan asag kit ek kaynagi
D) X kaynagi

E) Yatayda J kaynag

Kalin pargalarin asagidan yukari V kaynagi
icin asagidaki ifadelerden hangisi yanhstir?

A) Zikzak elektrot hareketi verilir.

B) Kalinlklari 5 mm’ye kadar olan parcgalara
uygulanir.

C) Ark boyu elektrod gapinin yarisi kadardir.

D) Kok dikisi duslk akim siddeti ile gekilir.

E) Elektrot agisi genelde 65° ile 75° olmalidir.

Bazik elektrodun asagidan yukar i¢ kose
kaynaginda tercih sebebi asagidakilerden
hangisidir?

A) Kenar yenmelerini azaltmak igin

B) Bazik elektrodun kaynaginin kolay olmasi
C) Kaynak hatalarinin az olmasi

D) Yiksek dayanim elde etmek igin

E) Kaynak temizliginin kolay olmasi igin

38.

39.

40.

41.

42,

Seliilozik elektrod asagidaki kaynak pozisyon-
larindan hangisinde daha ¢ok tercih edilir?

A) Yukaridan asagi i¢ kdse kaynagi
B) Dolgu kaynagi

C) Yatayda kut ek kaynagi

D) Asagidan yukar V kaynagi

E) Asagidan yukari dis kése kaynagi

Yan V kaynaginda kok pasosunda elektrodun
ustteki parcaya agisi1 kag derece olmalidir?

A) 45 — 50 B) 50 — 60
C) 60— 70 D) 80 — 90
E) 100 — 120

I-Akim siddeti diigiik tutulmalidir.

ll-Akim siddeti yliksek tutulmahdir.
lll-Dairesel ve zikzak elektrod hareketi kullanilir.
IV-Ark boyu elektrod ¢api kadardir.

Tavan kiit ek kaynaginda yukandaki ifadeler-
den hangileri dogrudur?

A)lve IV
C)lvelll

B)Ive ll
D) Il ve IV
E) Il ve lll

Komiir elektrodla kesme isleminde kullanilan
elektrot capi ve amper ayari asagidakilerden
hangisinde dogru olarak verilmistir?

A) 6 mm — 200 B) 8 mm - 100
C) 10 mm - 200 D) 15 mm - 350
E) 25 mm - 700

Plazma arki ile bakir malzemeyi kesme isle-
minde plazma gazi olarak hangi gaz kullanilir?

A) Azot
C) Argon + Helyum
E) Oksijen

B) Karbondioksit
D) Helyum
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45.

46.

47.

TEKNISYEN (METAL TEKNOLOJiSi) A

Doékme demirlerde gatlak olan kisimlarin
onariminda isidan dolayi dikisteki ¢atlaklarin

ilerlememesi i¢in en 6nemli islem asagidaki-

lerden hangisidir?

A) Catlak Uzerine kaynak agzi acilmalidir.

B) Catlak bélgenin ug¢ kisimlari ince matkap ile
delinmelidir.

C) Elektrot agisi iyi ayarlanmalidir.

D) Amper ayarina dikkat edilmelidir.

E) Uygun pozisyonda kaynak yapiimalidir.

Bakir kaynaginda, kaynaktan 6nce yapilmasi
gereken 6n i1sitma sicakligi kag derece olma-
hdir?

A) 200 - 300 B) 350 — 500
C) 500 - 650 D) 650 - 750
E) 900 — 1000

Pirin¢ kaynaginda hangi 6zellikli elektrot kul-
laniimahidir?

A) Bazik elektrotlar

B) Bakir nikel alasimli elektrotlar
C) Rutil elektrotlar

D) Silisyum bronz elektrotlar

E) Dékme demir elektrotlar

Piring malzemenin alagimi asagidakilerden
hangisidir?

A) Bakir + Celik B) Bakir + Kalay
C) Bakir + Cinko D) Bakir + Demir
E) Bakir + Tungsten

Paslanmaz geliklerin kaynaginda asagidaki
kaynak yontemlerinden hangisi kullaniimaz?

A) MIG Kaynagi B) Tozalti Kaynag
C) TIG Kaynag D) Plazma Kaynagi
E) Mag Kaynagi

48.

49,

50.

I. Her sira pasonun ustiindeki sira dik olacak
sekilde gekilmelidir.

Il. Catlamalarin olugmamasi i¢in esas metalle
tist dolgular arasinda daha yumusak elekt-
rot tercih edilmelidir.

lll. Kaynaga baglamadan 6nce 6n tav uygulan-
mahdir

Takim celiklerinin kaynaginda asinmis parca-
larin tamiri igin yukaridakilerden hangisi/han-
gileri dogrudur?

A) Yalniz lll
C)lvelll
E)I, lvell

B) lve ll
D) Il ve lll

I- Arakesit ¢ikarilirken sablonlardan yararla-
nihr.
lI- Kok dikisi cekilir.
lll- Kaynak agzi agilmaz.
IV- Markalama igleminden sonra ara kesit el
keskisiyle kirilir.

Biiyuk capli borularin T kaynagi igin yukarida-
ki ifadelerden hangileri yanhstir?

A) lvelll
C) lllve IV
E)lvelV

B) Il ve lll
D) Il ve IV

Hafriyat makinelerinin kazici disleri, sondaj
matkaplari, siyirici ve koparici kepgelerin
yuzey dolgu kaynaginda hangi tiir elektrotlar
kullanilmahdir?

A) Krom nikelli elektrotlar

B) Manganl elektrotlar

C) Isil igslemle sertlesen elektrotlar
D) Bazik elektrotlar

E) Darbelere dayanikli elektrotlar

TEST BITTI.
CEVAPLARINIZI KONTROL EDiNiz.



SINAV SURESINCE UYULACAK KURALLAR

1. Adaylar, sinav kurallarina ve salon goérevlilerinin tiim uyarilarina uymak zorundadirlar. Kurallara
ve uyarilara uymayan adaylarin sinavlari gegersiz sayilacaktir.

2. Sinav basladiktan sonra adaylarin salon goérevlileri ve birbirleri ile konusmalari, kalem, silgi vb. seyleri
istemeleri yasaktir.

3. Adaylar sinav suresince, sinav giris belgesi ile birlikte kimlik belgelerinden birini (nlfus clizdani,
pasaport veya surlcu belgesini) masalarinin tizerinde bulundurmak zorundadirlar.

4. Sinav evraklarini teslim etmeyen, soru kitap¢iklarinin sayfalarindan bir kismini eksik teslim
edenlerin sinavlari gegersiz sayilacaktir.

SALON GOREVLILERINCE SINAV BASLAMADAN ONCE ADAYLARA YAPILACAK SON UYARI

e Soracaginiz bir sey var mi? Varsa, simdi sorunuz.
e Sinav basladiktan sonra sorulariniza cevap verilmeyecektir.
e Baslama zilini bekleyiniz.
e Hepinize basarilar dileriz.
(Salon baskani baglama ve bitis saatini tahtaya yazacaktir.)

Bu kitap¢igin her hakki sakhidir. Hangi amagla olursa olsun, kitap¢igin tamaminin veya bir kisminin
Milli Egitim Bakanligi Olgme, Degerlendirme ve Sinav Hizmetleri Genel Miidiirliigiiniin yazil izni
olmadan kopya edilmesi, fotograflarinin ¢ekilmesi, bilgisayar ortamina alinmasi, herhangi bir yolla
c¢ogaltilmasi, yayimlanmasi veya baska bir amagla kullanilmasi yasaktir. Bu yasaga uymayanlar,
dogabilecek cezai sorumlulugu ve kitap¢igin hazirlanmasindaki mali kiilfeti pesinen kabullenmis
sayilir.
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